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PREAMBULO

O Este catalogo presenta nuestra gama de rodillos disponibles en el sector de

la carga aislada.

U Con la ayuda del sumario situado en la solapa de la cubierta (p. 3} y los cri
terios de eleccion [p. 6], se puede hacer una preseleccion de los productos que
se adapten a sus necesidades. Este sumario remite a una ficha detallada para
cada producto. Las caracteristicas generales de cada componente se describen

en las generalidades, paginas 8-2-10.

O Las diferentes ejecuciones de ejes que permiten el montaje del rodillo sobre el
bastidor se presentan detras del sumario (p. 2}.

O Para explicarnos qué necesita, puede hacer una fotocopia de la ficha de
definicion de un rodillo (p. 7), completarla y enviarnosla junto con solicitud de

oferta.

Ejemplo para la eleccion de un rodillo:

Se instala una cinta transportadora en una serreria para desplazar manualmente car
gas de 270 Kg., que se apoyan sobre 3 rodillos con una longitud de 800 mm. Una
carretilla elevadora coloca las cargas sobre el transportador.

A — Criterios de eleccion (p. 6}

1. Serreria - ambiente polvoriento - rodamientos
normalizados RS o 2 RS

2. Desplazamiento manual - rodamientos de gra-
vedad incompatibles con el ambiente; por lo
tanto, conservar rodamientos normalizados 2 RS.
3. Carga de 270 kg sobre 3 rodillos carga unita-
ria de 20 kg por rodillo = carga media con un gje
de diametro entre 10 y 15.

4. Posibilidad de choque con la carretilla eleyado-
ra = cabezal de chapa metalica

B — Sumario (p. 3}
Los tipos de rodillo NS 32 y N 35 se adaptan a los
criterios de eleccion anteriores.

C — Rodillo NS 32 (p. 23)

Teniendo en cuenta la longitud del rodillo de 800
mm, el tipo NS 32 no es conveniente a causa de
una carga maxima de 48 kg en un tubo de & 50,
o de 60 kg en un tubo de @ 60.

D — Rodillo N 35 (p. 24}

El rodillo N 35 es adecuado para un tubo de @ 50
o bien @ 60 y con un eje de & 15.

Con el fin de disminuir la fuerza de resistencia pro-
vocada por la estanqueidad RS, se aconseja
aumentar el diametro del tubo, especialmente a

g 60.

E — Ejecucion del eje {p. 2}
Elegir 1a ejecucion del eje compatible con el basti-
dor.

Documente no contractual susceptible de ser medi-
ficado sin previo aviso.
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- Ambiente > Eleccién de la estanqueidad

Presencia de liquido o pequefas particulas — Juntas externas + rodamientos normalizados
Ambiente industrial polvoriento - Rodamientos normalizados RS o 2RS
Ambiente industrial habitual - Rodamientos normalizados Z o ZZ o

rodamientos de gravedad

- Modo de funcionamiento - Eleccién del tipo de rodamiento

Accionamiento por banda, correa o cadena - Rodamientos normalizados
Funcionamiento rapido o continuo -~ Rodamientos normalizados
Funcionamiento provocado por el movimiento de la carga -~ Rodamientos de gravedad

- Carga por rodillo = Eleccién del diametro del eje

Pesada (> 200 kg/ rodillo) - B
Media (50 < carga < 200 kg/ rodillo) -
Ligera (< 50 kg/ rodillo) -

Verificar en las tablas de carga por tipo, la carga maxima admisible en funcion de la
longitud del rodillo.

- Otros criterios = Eleccion del materia de los cabezales

Ventajas de los cabezales de chapa metalica Ventajas de los cabezales de plastico
Resistencia a los choques Precio
Resistencia a los rasgufios Estética
Alta temperatura Proteccion contra la corrosion
Carga pesada Bajo nivel de ruido
Resistencia al desgaste en caso de particulas Nivel medio agroalimentario
incrustadas entre bastidor y rodillo

- Antiestatismo > Indicar en el pedido para que podamos comprobar si el rodillo
es antiestatico o no.

- Modo de traccion

Traccion positiva Familia
Traccion por friccion (pinon o polea de acero) Familia
Traccion por friccion (pifion o polea de plastico) Familia
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Cliente

Ambiente

Su ref.
Nuestra ref. de oferta

Modo de funcionamiento

Carga unitaria Velocidad

a/ Tipo de rodillo: PAGINA
b/ Rodamientos: 10
Proteccion: abierto — 2 - ZZ — RS — 2RS
Grasa:
¢/ Material del eje: 8
d/ Material del tubo: 8
e/ Proteccidon contra la corrosion: 9
Tubo:
Eje:
Tapas / cabezal:
Rodamientos:
Pifidn:
f/Tipo de sujecion del eje en el redillo: 2
g/ Mecanizado de los extremos del eje: 2
h/ Modo de traccion:
Positivo:
Friccidn: ...FA

... FM
Cadena Correa dentada
Tipo: Tipo:
Paso: Paso:
N° de engranajes: Ancho:
N° de dientes: N de dientes polea:
If Canal (garganta) : 51
Tipo: Numero:
| = E =
J/ Valonas: 52
Tipo: Numero:
| = X =
K/ Revestimientos: 9
Material:
Dureza:
Grosor:

©

Fecha

Pedido Codigo informatico
Cantidad
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Stock

A 37 — laminado/soldado - tarifa 101
Ligeramente engrasado, segun norma
N.FA EN 102 04/2.2

A 37 — laminado/soldado — galvanizado
Sendzimir (15/20 ps)

Extrudido — claseAGS

laminado/soldado: clase304
(Sin decapar) de calidad inferior

PVC rigido — blanco,
Para el sector alimentario

Acero

Acero galvanizado:

Aluminio:

Acero inoxidable:

Plastico:

Bajo pedido

A37 — laminado/soldado — tarifa 102
laminado en caliente o frio
(Tu 37b/52b) en grandes grosores

Zincado blanco
o bicromatado amarillo

Otras clases (AGS, AU4G...)

sin soldadura — 304 L, 316, 316 L (Sin
decapar)

Dxe | A|GZ|AL| X | P Dxe | A|GZ|AL| X | P Dxe AlGZIALI X | P
20x15 57 x4 90 x 6,6
28 x1 0% 1,5 101,6 % 3,6
30x15 50X 2 108 x 3,6
30%1.8 60X 5 L
382 60,3%1,8 133 % 6
40x15 63% 4,7 —
159 x 6

40%23 635%29
50x15 ox2
50 % 2 70x29
50 % 2.8 705 & 159
50x29 80x 2 y Iargo 3500
50 %5 80x 29 d des
55%5 89% 3 CaPG}CI a
57 %22 89% 5 maximas

Stock: Acero laminado A 37 o Acero inoxidable 304
Material/diam. 8 | 84 | 10 |1MH | 12 | 14 | 15 |(a7) | 20 | 25 | 30 | (35) | (40)

Acero A 37
Inox 304

{ )} uso poco frecuente
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CAUCHO

Natural

Nitrilo

Neopreno

EPDM

POLIURETANO

Por vulcanizacion (en caliente) — grosor normal aconsejado 5 mm
Dureza Shore A corriente 65
Posibilidad de durezas 45 < Shore A < 85
Colores: - NEGRO: para aplicaciones generales
-BLANCO: (claro, que no mancha): en sector alimentario o donde los
productos no se pueden manchar.
Utilizado por su resistencia a la abrasion. Mejora la adherencia de los productos
transportados amortiguando el ruido provocado.
No se debe utilizar en contacto con hidrocarburos, aceites y grasas minerales,
vegetales o animales. 60 < T < 70°C

Excelente resistencia a la presencia de hidrocarburos, grasas y aceites minera-
les, vegetales y animales.

Utilizable para las aplicaciones que requieran propiedades aparentemente con-
tradictorias — NO INFLAMABLE — Resistente al calor.

Excelente resistencia al calor (110°/120°C) al vapor de agua y al frio. Buena
resistencia quimica a las bases, acidos, sales. No resiste a los hidrocarburos.

Grosor minimo aconsejado 5 mm y dureza Shore A corriente 90, otras segln
especificaciones.
Buena resistencia a la abrasion, a la rotura y a los aceites.

Plastificacion

Rilsanizacion

Teflén

Pintura

« Greponyl »

Electro galvanizacion
con zinc

Galvanizacion con sendzimir

Galvanizacion en caliente

Cromado duro

Templado

Recubrir en caliente de PVC (negro en estandar) grosor medio 2 mm. Dureza
shore A80.

Revestimiento en caliente de poliamida, grosor de 0.2 a 0.3 mm (blanco en
estandar)

Antiadherente, grosor de 25 a 30 ps.

Segun especificaciones.

Revestimiento rugoso (silicio, hierro fundido) unido por una resina al tubo
Blanco: grosor 10/12 ps (resistencia 180 horas)*.

Bicromatado amarillo, grosor 10/12 ps (resistencia 350 horas)™.

Blanco (con aguas), grosor de15 a 20 us (resistencia 200 horas)®.

Blanco (con aguas), grosor de 60 a 70 us (resistencia 800 horas)™.

Residuo electrolitico, grosor de 25 a 30 pus. Dureza 600 vickers, satinado, no
pulido (pulido bajo pedido) para aumentar la dureza superficial de los tubos

finos, de gran longitud.

Tratamiento térmico para aumentar la dureza supefficial de los tubos gruesos
(de A37) y de poca longitud con tal de limitar las deformaciones.

Nota : *Resistencia a la niebla salina con la aparicion de un 5% de oxido, a titulo indicativo.
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